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Ausnahme und diirfte noch auf einiges Interesse
Anspruch machen. Wir haben bei der Besprechung
des Verfahrens des Vereins chemischer Fabriken
einen Umstand hervorzuheben unterlassen, der die
Verhinderung der SO;-Verluste erleichtert. Bei
dem Verfahren wird ja, sozusagen im Gegenstrom,
der Katalysator dem Rdostgas entgegengefithrt;
nicht kontinuierlich, aber doch in bestimmten Zeit-
intervallen. Nun kann im Kontskt, selbst in den
hoheren Teilen, eine Sulfatbildung stattgefunden ha-
ben. Ist jedoch die Temperatur unten, an der Ein-
trittsstelle der Gase, geniigend hoch, so findet eine
Zersetzung des Sulfates statt, und der Kontakt kann
arm an Schwefelsiure abgedreht werden. Dieser
Vorgang ist von den Hochster Farbwerken!é) zum
Gegenstand eines besonderen Verfahrens gemacht
worden. Die Sulfatbildung aus Réstgas und Ab-
brand ist hier ausdriicklich hervorgehoben. ,,Leitet
man*, sagt die Patentschrift, ,,trockene Kiesofen-
gase iber in einer langen Réhre befindliche Kies-
abbrinde bei der relativ niedrigen Temperatur von
300—400°, so zeigt sich die iiberraschende Erschei-
nung, dafl in den Endgasen ein sehr groBer Teil SO,
verschwunden ist, ohne daf3 an Stelle desselben S0,
auftritt.” ,,....Erhitzt man nun die Abbrénde
unter Dariiberleiten von Rostgasen immer héher,
so tritt die iiberraschende Erscheinung ein, daB bei
otwa 500° in den Endgasen allmdhlich immer
wachsende Mengen SO4 auftreten, dafl nun aber der
SO.-Gehalt derselben stetig zunimmt®.,  Diese
Bildung und Zersetzung des Ferrisulfats, als was
wir die ,,liberraschenden Erscheinungen‘ nun an-
sehen konnen, haben die Hochster Farbwerke zur
Grundlage eines Verfahrens gemacht. Durch einén
langen Drebofen bewegen sich dem Gasstrom die
Pyritabbrinde entgegen, und auf diesem langen
Wege kiihlen sich die Rostgase immer mehr ab bis
auf ca. 350°, und dabei verschwindet ein gut Teil
des SO, mit einer entsprechenden Menge Sauerstoff
unter Sulfatbildung. Je mehr aber dieses Sulfat
Temperaturen iliber 500° und zuletzt den ca. 700°
heiBen Réstgasen ausgesetzt wird, zersetzt es sich.
Gleichzeitig wirken die mit Sulfat iiberzogenen
Pyritabbrinde in den heifleren Teilen auf die
Schwefligsdure, die nicht mehr absorbiert werden
kann, als Katalysator, so daB eine betréchtliche
Menge des SO, in SO, umgesetzt wird.

So ist dieses Verfahren, das eine absichtliche
Bildung von Eisensulfat und ¢ine alsbaldige Wieder-
zersetzung desselben durchfithrt, eine etwas ver-
spatete Losung des alten Problems einer wirtschaft-
lich arbeitenden Nachahmung des Nordhguser Pro-
zesges fiir kiinstliches Ausgangsmaterial, Das Ver-
fahren enth&lt aber noch eine Beobachtung, die
von der Erfinderin stark betont wird. Mit Ferro-
sulfat impragnierte Abbrinde sollen die fiir das Ver-
fahren prinzipielle SOz-Absorption besonders stark
zeigen, und die Arbeit mit solchen imprignierten
Abbranden ist ein Teil des Verfahrens. Die besondere
Wirkung dieser Imprignierung wird auf die An-
wesenheit von zweiwertigem Eisen zurlickgefiihrt.
Diese Meinung diirfte eine irrige sein, denn selbst
trockenes, absolut wasserfreies Ferrosulfat oxydiert
sich schon jenseits von 300° sehr rasch, und die
leichte Oxydierbarkeit des wasserhaltigen Eisen-
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sulfats ist zu bekannt, als da8 sie hier besonders
hervorgehoben werden miifite.  Das Ferrisulfat
wird also durch den Sauerstoff der Rostgase sehr
rasch oxydiert. Aber das bei so niederer Temperatur
entstehende Eigenoxyd ist sehr reaktionsfihig und
wird die beschleunigte SO,-Aufnahme, d. h. rasche
Sulfatbildung herbeifithren.

Uber eine Durchfilhrung des Verfahrens im
GroBen ist nichts bekannt geworden. Sie diirfte auch
einigen Schwierigkeiten begegnen, von denen nur
die Gefahr groBer Flugstaubentwicklung in dem
genannten Drehrohrofen hervorgehoben sei.

Ein Patent von H. Hilbert und Baye-
rische A.-G, fiir chem. und landw.-
chem. Fabrikatel?) enthilt ebenfalls die
Beobachtung, daB das Eisenoxyd, das durch Zer-
setzung von Sulfat bei relativ niederen Tempe-
raturen gebildet wird, und des sich in feinster Ver-
teilung befindet, viel wirksamer sei, als das in den
Abbrinden enthaltene. Die Abbrinde werden dem
Vorschlage der Firma gemal mit Schwefelsaure im-
prigniert. Es sind von diesen Erfindern auch die
Umsténde erkannt, deren Darlegung wir der Be-
sprechung des Hochster Verfahrens wvorausge-
schickt haben. In einem weiteren Patentl8) der-
selben Erfinder ist eine Einrichtung beschrieben,
bei der der Rostofen iiber dem Kontakt angeordnet
ist, und die erméglicht, die Abbrinde direkt in den
Kontaktschacht fallen zu lassen. Die als Kontakt-
masse dienenden Abbrinde bewegen sich in dem
Schachte in dem MaBe nach abwirts, wie das
Material am unteren Ende abgezogen wird; die
Kontaktsubstanz durchwandert also den Kontakt-
raum in entgegengesetzter Richtung zu dem Rést-
gase. DBesondere Aufmerksamkeit beziiglich der
Einhaltung einer bestimmten Temperatur ist, wie
hervorgehoben wird, bei Benutzung des beschrie-
benen Apparates nicht nétig. — Im Lichte unserer
fritheren Mitteilungen enthalten die beiden Patent-
schriften nichts wesentlich Neues.

Zum SchluB sei noch darauf hingewiesen, daB
die fiir die Zersetzung des Sulfats mitgeteilten Ge-
setZzmafigkeiten natiirhich auch bei der von man-
chen Fabriken betriebenen Gewinnung von Eisenrot
(Caput mortuum, Kalkotar) aus Pyritabbrinden
eine Rolle spielt. (Schlué folgt.)

Uber den Estrichgips.*)

Von J. d’Aws.
(Eingeg. d. 25./1. 1908)

Im Heft 3 (1908) dieser Zeitschrift verdffent-
licht Rohland eine kurze Entgegnung zu meiner
,»Brwiderung® in dieger Zeitschrift 20, 1852—1853
(1907). Ich habe in dieser ausdriicklich bemerkt,
ich wiirde nicht weiter auf die Sache eingehen, bis
nicht neues experimentelles Material vorlige. Da

17) D. R. P. 163 835.

18) D. R. P. 179 588.

*) Nachdem nunmehr beide Parteien mehr-
fach zu der Frage das Wort genommen haben und
die Leser sich durch Vergleich der Zitate selber
ein Urteil bilden kénnen, schlieBen wir hiermit die
Diskussion bis zur Beibringung neuen experi-
mentellen Materials. Die Redaktion.
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aber Rohland durch falsche Auffassung von
Tatsachen und deren falsche Wieder-
gabe meine Einwinde zu entkriften sucht, so
erscheint mir eine Rechtfertigung meinerseits den-
noch geboten.

Unter 2. schreibt Rohland: ,,Die Beob-
achtung von van’t Hoff, daB bei der Hydra-
tation und FErhértung des Gipses eine Kon-
traktion stattfindet, bezieht sich auf den
Estrichgips, stimmt also mit meinen An-
gaben in meinem Buche, sowie in meiner Bearbei-
tung des Kapitels , Mortel im Abeggschen
Handbuche vollstindig {iberein.

Diese Worte sind offenbar gegen. FuBinote 1)
meiner ,,Erwiderung® gerichtet. Jeder kann sich
aber {iberzeugen, daf sich die von mir zitierten
Versuche von van’t Hoff (Sitzungsber. der pr.
Akad. der Wiss. 1903, 253) tatsichlich auf den
Stuckgips und nicht auf Estrichgips

beziehen, ebenso wie auch Rohland in der
von mir zitierten Stelle seiner Broschiire: ,,Der
Stuck- und Estrichgips, S. 69 und in der des
A beggschen Handbuches doch ausdriicklich von
Hemihydratstuckgips spricht.

Dieses Entstellen von Tatsachen und Verdrehen
von Angaben machen eine objektive Diskussion
mit Rohland iiber die vorliegende Frage un-
moglich, seine stets v6llig unzureichende
Bezeichnung der benutzten Literaturquellen er-
schweren sie ohnehin sehr.

Auf Punkt 1. will ich gar nicht eingehen, ob-
wohl ich Rohland auch in diesem nicht bei-
stimmen kann. Der Leser mag entscheiden, ob ich
in meiner ,,Erwidérung® gegen Rohland nur
meine ,,falschen Behauptungen wiederholt* habe,
und iiberhaupt wer in dieser Frage mit ,,falschen
Behauptungen® seine Sache zu beweisen suchte.

Darmstadt, d. 24. 1. 1908.

Referate.

I. 8. Elektrochemie.

Richard Lorenz und Hans Hauser, Zur Oxydtheorie
der Kuallgasketie. (Z. anorg. Chem. 51, 81—95.
18./10. Ziirich.)

Um festzustellen, warum Knallgasketten verschie-

dene elektromotorische Kriifte geben kénnen, unter-

suchten Verff, die Potentiale verschiedener Metalle
und Kohlenstoff verschiedener Form als Sauerstoff-
elektroden gemessen gegen Wasserstoff in sauren,
alkalischen und neutralen Elektrolyten. Aus den

Versuchen schlieBen Verff., daB*héchstwahrschein-

lich die Ausbildung der E. M. K. an einer O-Elek-

trode durch die Bildung eines Oxyds, dessen Poten-
tial auf die E. M. K. der Elektrode bestimmend
wirkt, bedingt ist. M. Sack.

Wiechmann. Das ,,Delef-Element. (Elektrochem.
Z. 14, 69—74. Juli 1907. Charlottenburg.)

Das ,,Delef*“-Element ist ein in bequemer Form

ausgefiihrtes Kupferoxyd-Alkali-Zink-Element von

Edison-Lalande. Sein chemischer Vorgang

besteht in der Reduktion des Kupferoxyds zu

Kupfer und Oxydation des Zinks unter gleich-

zeitiger Auflosung des Zinkhydroxyds in Natron-

lauge. Es wird in zwer Typen ausgefiihrt, die
kleinere Type mit 60, die groBere mit 1000 Amp.-

Stunden Kapazitit, und kostet 5 bzw. 56 M. Der

Glas- oder Eisenbehilter ist hermetisch verschlos-

sen, so daB die Aufnahme von Kohlensiure aus der

Luft durch die Natronlauge ausgeschlossen ist.

Die nach patentfahigom Geheimverfahren herge-

stellten Kupferoxydelektroden gind fest und glas-

hart, aber feinpords und erleiden durch die Re-
duktion wéhrend der Stromabgabe an Form und

Festigkeit keine Anderung; nach Verbrauch wer-

den sje mit Leichtigkeit an der Luft zu Kupferoxyd

regeneriert. Die Wasserstoffansammlung ist voll-
stéindig vermieden. Da das Element sehr billig (der
praktische Verbrauch an Zink und Atznatron ist
dem theoretischen fast gleich), einfach, konstant,
von anderen Elektrizititsquellen, weil primér, un-
abhéngig ist und groBe Ampére- und Dauerleistun-

gen ermdoglicht, empfiehlt ihn Verf. fiir verschiedene
Zwecke, insbesondere fiir Schiffs- und Waggon-
beleuchtung, Elektrolyse und Galvanoplastik.
M., Sack.
L. H. Baekelaud. Uber die elektrolytische Zelle
von Townsend. (J. Soc. Chem. Ind. 26, 746
bis 749. 15./7. (24./5.] 1907. Neu-York.)
Das von Townsend im Jahre 1902 (Elektro-
chem. Ind. 1, 23) angegebene und vom Verf. aus-
gearbeitete Verfahren zur Chlornatriumelektrolyse
beruht auf dem Prinzip, daf8 die im Kathodenraum
entstehende Atzlauge sofort unter Kerosoldl sinkt
und abgeleitet wird, so daB jegliche Diffusion ver-
mieden ist. Die Anoden bestehen aus Acheson-
graphit, die Kathoden aus durchlochten Eisen-
platten; das unmittelbar an die Kathoden anlie-
gende Diaphragma aus Asbesttuch, das mit einer
besonderen Mischung von Eisenoxyd, kolloidalem
Eisenoxyd und Asbestfasern angestrichen ist. Durch
Anderung des Niveaus im Anodenraume, die durch
eine einfache Vorrichtung leicht zu bewerkstel-
ligen ist, kann man die Konzentration der entste-
henden Atzlauge belisbig regeln. Die Vorrichtung
zur kontinuierlichen Laugenerneuerung wird durch
den Wortlaut des amerikanischen Patentes des
Verf. erldutert. Wegen der Einzelheiten muf8 auf
das Original verwiesen werden. Die 8 FulB langen,
3 FuB hohen und 12 Zoll breiten Zellen arbéiten
mit einer Stromdichte von 1 Amp./Quadratzoll,
einer Badspannung von ca. 3,5 Volt und einer
Stromausbeute von 96%,. Sie sind billig im Bau
und Betrieb. Eine Anlage an Niagarafillen, in der
im Laufe von 16 Monaten téglich 5t Atznatron
und 11 t Chlorkalk hergestellt worden sind, soll um
das Vierfache vergroBert werden. M. Sack.
G. 0. Seward und F. v. Kuegelen. Isolierendes Dia-
phragma fiir Zellen mit gesechmolzenen Elektro-
Iyten, (U. S. Patent Nr. 842256 vom 29./1.
1907.)
Um ein nichtleitendes Diaphragma innerhalb eines
geschmolzenen Elektrolyten zu bilden, ist frither
vorgeschlagen worden, einfach eine wassergekiihlte
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